> 

r 

i 



DEUTSCHES REICH 




AUSGEGEBEN AM 
9. APRIL 1927 



REICHSPATENTAMT 

PATENTSCHRIFT 

- JV1 442935 - 

KLASSE 15d GRUPPE 35 

(V 20427 Xll/isd) 



Vogtiandische Maschinenfabrik {vorm. J. C.& H.Dietrich) A.-G. in Plauen i. V. 
Falzvorrichtung zum Zusammenlegen der Zeitungen auf Taschenformat 
Patentiert im Deutschen ReSche vora 28. Januar 1926 ab. 



Es sind bereits Falzvorrichtungen bekannt, 
mit denen man die aus der Druckmaschine 
kommenden Zeitungen auf Taschenformat zu- 
sammenlegen kann. Dabei lieB man jedocii 
5 den zweiten und dritten Querfalz sich derart 
folgen, daB der innerstc Zeitungsteil gewis- 
scrmaBen eingewickelt wurde, was aber nur 
durch eine umstandlichc Banderfalzvorrich- 
tnng crmoglicht werden konntc. Urn diese zu 

to vereinfachen und zugtekh das Aufschlagen 
der Zeitung beim Lesen zu crleichtern, win! 
ei-findungsgemaB statt des Wickelfalzes ein 
Zickzackfalz durch zwei banderlos zusammen- 
arbeitende Falzzylinder ausgefuhrl, deren 

15 jeder Falzmesser und Falzklappon hat, die 
zugleich zum Erfassen und banderlos en Wei- 
terleiten der Zeitung dienen und diese schliefi- 
lich einem Haufalz zufiihrcn, durch den die 
vierfach vorgefalztc Zeitung in an sich be- 



I kannter Weise auf das Taschenformat zu- ao 
sammengelegt wird. 

Auf der Zeichnung ist ein Ausfuhrungsbei- 
spiel des Gegenstandes der Erfmdung veran- 
schaulicht, und zwar stelLen dar: 

Abb. 1 in schematischer Weise die Anord- 25 
Jiung und Ausbildung dcr Falzvorrichtung in 
Seitenansicht und 

Abb. 2 bis 5 die verschiedenen Falzvor- 
giirige, denen eine Zeitung nacheinander 
unterworfen wird. 30 

Die aus der Druckmaschine kommenden 
bedruckten Papierstrange werden in an sich 
bekanntcr Weise durch den Falztrichter 1 
langsgefalzt und dann zu den Querschneid- 
zylindern 2 und 3 geleitet. Die abgeschnitte- 35 
nen Zeitungsteile werden durch den Samm- 
ler 4 erf orderlichenfalls lagenweise gesammelt 
und dann von dem Ouerschneidzylinder 3 an 
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den Falzzylinder 6 iibergeben. Hierbei er- 
folgt in ublicher Weise dcr crste Querf alz in 
der Mitte der Zeitungsblatter gemaB Abb. 2, 
indem diese durch die vom Querschneidzylin- 

5 der 3 getragenen Falzmesser 31 in die Klap- 
pen 61 des Falzzylinder s 6 hineingedruckt 
werden. Dieser nimmt die einzelnen Zeitun- 
gen mit und ubergibt sie mit Hilfe seiner 
federnden Falzmesser 62 den Klappen 71 des 

10 Falzzylinders 7. Sobald dieser eine Zeitung 
ubernommen hat, offnet sich die betreffende 
Klappe 61 des Falzzylinders 6. Da im itbrigen 
die Entf ernung der Falzmesser 62 von den in 
der Drehrichtung des Falzzylinders 6 vor 

is ihnen liegenden Falzklappen 61 gleich einem 
Drittel der halben Bogenhohe der Zeitungen 
ist, so werden diese durch jenen zweiten 
Ouerfalz gemaB Abb. 3 derart zusammenge-. 
kgt daB der eine Falzteil nur halb so grofl 

ao wie der andere ist. Der uberstehende Zei- 
tungsteil wird danach gemafl Abb. 4 durch 
die im Falzzvlinder 7 gelagerten umlaufenden 
Falzmesser 72 umgeschlagen, wenn diese an 
den Falzrollen 8r und 82 vorbeigehen. Dabei 

25 wird die betreffende Zeitung von der Klappe 
71 freigegeben, so daB sie durch die Rollen 81 
und 82 eingezogen und durch Forderbander 
8^ der Haufalzvorrichtung 84, 85 zugefuhrt 
werden kann. Von dieser wird sie gemaB 

30 Abb. 5 in der Mitte eingeknickt. Dann gelangt 
sie ausgabefertig in bekannter Weise auf das 
Ausfuhrband 86. . . 

Die Drehung der Falzmesser 72 wird 
durch Mie mit ihnen fest verbundenen Zahn- 

35 rader 73 vermittelt, die an einem am Maschi- 
nengestell unbeweglich angebrachten Zann- 
kranz 74 abrollen. 

Die Steuerung der Falzklappen 61 und 71 
erfolgt durch Rollenhebel 65 bzw. 75, <he 

40 durch Kurvenscheiben 66 bzw. 76 gesteuert 
werden. Diese sind zweiteilig ausgefuhrt 
Ihre Hauptteile, durch die an dem Falzzylin- 
der 6 das Erfassen der vom Zylinder 3 an die 
Klappen 61 abzugebenden Zeitungen und am 

45 Falzzylinder 7 die Freigabe der Zeitungen bet 
den Falzrollen 81 und 82 veranlaflt werden, 
sind unbeweglich am Maschinengestell gela- 
gert Nur ein kleines Bogenstuck der Kurven- 
scheiben 66, 76, namlich die Teile68 und 78, 

50 durch die die Ubergabe der Zeitungen von 
dem Falzzylinder 6 an den Falzzylinder 7 ge- 
steuert wird, kann von dem Stellhebel 90 aus 
verstellt werden. Dieser ist auf der Welle 70 
des Falzzylinders 7 drehbar gelagert und 

55 nicht nur fest mit dem Kurvensttick 78, son- 
dcrn auch mit einem Hebel 91 verbunden, 
durch den die Schwenkbewegungen des Hc- 
belsgo unter Vermittlung der Schubstange 



92 auf einen Hebel 93 weitergeleitet werden. 
Dieser sitzt drehbar auf der Welle 60 des 00 
Falzzylinders 6 und ist fest mit dem Kurven- 
stiick 68 verbunden. 

Wenn die Falzvorrichtung in der oben er- 
lauterten Weise arbeiten soli, so wird der 
Hebel 90' derart eingestellt, daB durch die 65 
Kurvenstucke 68 und 78 die Zeitungsuber- 
gabe in der oben angegebenen Weise von dem 
Falzzylinder 6 an den Falzzylinder 7 erfolgt. 

Will man jedoch die Zeitungen oder wenig- 
stens einen Teil der Gesamtauflage nicht auf 70 
das Taschenformat zusammenlegen lassen, 
sondern nur langs- und einmal quergefalzt 
ausfiihren, so werden die Kurvenstuclce 68 
und 78 derart verstellt, dafi die Zeitungen 
nicht von den Klappen 71 erfaBt werden 75 
konnen und von den Klappen 61 erst daim 
freigegeben werden, wenn sie sich im Bereich 
des Forderbandes 94 befinden, durch das sie 
der Auslegetrommel 95 zugeleitet werden, die 
sie dann an das Ausfuhrband 86 ubergibt. 80 
Die Auslegevorrichtung 94, 95 kann aber 
leicht entbehrt werden, wenn man das Offnen 
der Falzklappe 61 derart steuert, daB die Zei- 
tungen unmittelbar auf das Ausfuhrband 86 
abgelegt werden, das dementsprechend anzu- 85 
ordnen ist. 

PATENTANSPRtf CHE : 

1. Falzvorrichtung zurn Zusammen- 
legen der Zeitungen auf Taschenformat, 90 
dadurch gekennzeichnet, daB nach dem in 
bekannter Weise ausgefiihrten _ Langs- 
und ersten Querf alz zwei weitere sich zick- 
zackartig folgende Querfalze durch zwei 
banderlos zusammenarbeitende Falzzylin- 95 
der (6, 7) bewirkt werden, deren jeder 
Falzmesser und Falzklappen hat, worauf 
die hierdurch vierfach vorgefalzte Zei- 
tung durch den zweiten Falzzylinder (7) 

• einem Haufalz zugefuhrt wird, durch 100 
den die Zeitung in an sich bekannter 
Weise auf das Taschenformat zusammen- 
gelegt wird. 

2. Falzvorrichtung nach Anspruch I, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Kurven- 105 
stticke (68, 78), durch die die Ubergabe 
der Zeitungen von dem einen Falzzylinder 
(6) an den anderen (7) zur Erzeugung 
des zweiten Querfalzes gesteuert wird, 
derart in Abhangigkeit voneinander wah- 110 
rend des Fortlaufes der Maschine um- 
stellbar sind, daB nach dem ersten Quer- 
falz weitere Falzvorgange unterbleiben 
und die Zeitungen unmittelbar einer be- 
kannten Ausfiihrvorrichtung (95) zuge- 115 
leitet werden. 



Hierzu 1 Blatt Zeichnungen. 
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